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Titel : 



Hygieneartikel zum einmaligen Gebrauch 



Be s chr eibung 



ie Erfindung betrifft einen Hygieneartikel zum einmaligen 
Gebrauch, mit einer der Speicherung von Korperf lussigkeiten 
dienenden Saugkorperkomponente, die auch superabsorbierende 
Materialien enthalten kann. 



Ein Hygieneartikel mit in einem Bereich in Querrichtung zu den 
SeitenrSndern hin zunehmendem Flachengewicht eines 
absorbierenden Materials ist in der nicht vorverof f entlichten 
Patentanmeldung DE 103 26 022.6 der Anmelderin beschrieben. 




w 



Bei Hygieneartikeln der eingangs genannten Art, also 
insbesondere Babywindeln, Inkontinenzwindeln und -hosen sowie 
absorbierenden Einlagen, aber auch Monatsbinden und 
Slipeinlagen, erweist sich der Schrittbereich insoweit als 
problematisch, als dort einerseits eine hinreichende 
Absorptionskapazitat zur Verfugung gestellt werden soil, 
andererseits aber der zur Verfugung stehende Platz zwischen 
den Beinen des Benutzers beschrankt ist. Wird im 
Schrittbereich zu viel voluminoses Saugkorpermaterial 
vorgesehen, so ftihrt dies zu einem unangenehmen Traggefuhl, 
und es kommt zu Verwindungen und Auf wer f ungen, welche die 
Funktion des Hygieneartikels beeintrachtigen . Es wurde deshalb 
bereits der Vorschlag unterbreitet , im Schrittbereich ein 
Maximum an superabsorbierenden partikelf ormigen Materialien 
vorzusehen, die eine hohe dauerhafte Speicherkapazitat bei 
sehr geringem Ausgangsvolumen im trockenen Zustand aufweisen, 
was fur sich genommen bekannt ist und daher keiner 
weitergehenden Erlauterung bedarf . Die oben genannte DE 

03 26 022.6 lehrt auch bereits, Saugkapazitat vom 
Schrittbereich weg in Richtung auf den Vorderbereich und den 
Ruckenbereich zu verlagern. 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
Hygieneartikel zu schaffen, der eine optimale Verteilung 
Absorptionskapazitat aufweist und dem Benutzer dennoch 
angenehmes Traggefuhl vermittelt. 



emen 
von 
em 




Diese Aufgabe wird durch einen Hygieneart ikel zum einmaligen 
Gebrauch gelost, bei dem die Saugkorperkomponente einen ersten 
Bereich mit in Querrichtung des Hygieneartikels zu den 
Seitenrandern hin zunehmendem Flachengewicht eines 
absorbierenden Materials dieser Saugkorperkomponente aufweist, 
wobei die Speicherkapazitat eines sich in Langsrichtung iiber 
20 - 100 % der Lange der Saugkorperkomponente erstreckenden 
Abschnitts in Langsrichtung betrachtet im wesentlichen 
konstant ist. 

Es wird erfindungsgemafl vorgeschlagen, dass eine 
Saugkorperkomponente in wenigstens einem ersten Bereich in 
Querrichtung ein zunehmendes Flachengewicht und damit eine 
zunehmende Speicherkapazitat eines absorbierenden Materials 
aufweist. Ferner wird vorgeschlagen, die Saugkorperkomponente 
so auszubilden, dass sie trotz einer gegebenenf alls 
vorgesehenen Taillierung im Schrittbereich (Sanduhrf orm) 
zumindest iiber eine gewisse Abschnittslange in Langsrichtung 

etrachtet eine im Wesentlichen konstante Speicherkapazitat 
aufweist. Es wurde namlich erf indungsgemaft f estgestellt , dass 
eine in Langsrichtung des Hygieneartikels eher gleichmattige 
Verteilung der Speicherkapazitat, und zwar gerade bei 
taillierten Saugkorperkomponenten mit einem angenehmen 
Traggefuhl einhergeht, was wiederum die Betriebseigenschaf ten 
des Hygieneartikels als Ganzes positiv beeinflusst, da der 
Hygieneartikel und dessen Saugkdrperkomponenten weniger stark 
deformiert oder verdrangt werden. 



Wenn vorstehend von einer Saugkorperkomponente die Rede ist, 
so kann hierunter ein Saugkorper eines in Rede stehenden 
Hygieneartikels in seiner Gesamtheit oder aber eine Schicht 
eines mehrschichtigen Saugkorpers oder ein dreidimensionaler 
Bestandteil desselben verbunden werden. Wenn vorstehend von 
Speicherkapazitat die Rede ist, so wird hierunter das Vermogen 
zur dauerhaften Speicherung von Fliissigkeiten in 
Saugkorpermaterialien verstanden, welches Vermogen, wie 
| nachf olgend im Einzelnen erortert wird, durch das 
Retentionsvermogen in einem Zentrif ugentest bestimmt und 
definiert ist. 

Die vorstehend erwahnte Abschnittslange von 20 bis 100 % der 
Lange der betrachteten Saugkorperkomponente wird durch 
Vergleich der Speicherkapazitat von Langsabschnitten des 
Hygieneartikels oder des Saugkorpers bzw. der 
Saugkorperkomponente bestimmt. Hierbei wird der Saugkorper 

I oder die Saugkorperkomponente in auf eine ebene Unterlage 
Jusgelegtem Zustand entlang der Langserstreckung in 
Langsabschnitte unterteilt, insbesondere einer Lange von 5 bis 
40 mm, zweckmaJJigerweise in Langsabschnitte von etwa 20 mm 
Lange. Es wird dann experimentell und/oder rechnerisch die 
Speicherkapazitat eines jeweiligen Langsabschnitts des 
Saugkorpers oder der Saugkorperkomponente bestimmt, urn sie 
miteinander vergleichen zu konnen. 



Zur Bestimmung der Speicherkapazitat wird auf einen 
Zentrifugentest zuruckgegrif f en, in dem die 



Flussigkeitsretention absorbierender Materialien bei einer 
definierten Beschleunigung von 276 g (g = 9,81 m/sec 2 ) nach 
einer Schleuderzeit von 4 min ermittelt wird. Dieser 
Zentrifugentest lasst sich heranziehen, um die 

Speicherkapazitat an sich beliebiger absorbierender Strukturen 
oder auch Bestandteilen absorbierender Strukturen, wie Fasern 
einer bestimmten Art, z. B. gefluffte Zellulosef asern oder 
intravernetzte Zellulosef asern oder superabsorbierende 
| Materialien, zu ermitteln. Hierfur wird unter Verwendung einer 
Prazisionswaage die Ausgangsmasse einer Probe auf Zehntelgraitim 
bestimmt. Die Probe wird danach 20 min in einer 99,5 % NaCl- 
Losung (nicht gefarbt oder vergallt, in demineralisiertem 
Wasser) getaucht. 

Danach werden die Proben gegen die Trommelwand einer 
Zentrifuge gelegt (sofern f lussigkeitsundurchlassige 
Materialien (wie Backsheet f olien) vorhanden sind, werden diese 

I nach radial innen orientiert, um den Flussigkeitsaustritt 
licht zu behindern) . Die Proben werden dann 4 min lang einem 
Schleudervorgang bei 276 g unterzogen. Danach werden sie 
erneut gewogen. Die Flussigkeitsretention und damit die 
Speicherkapazitat kann in Gramm als Differenz der bestimmten 
Massen nach dem Schleudertest (M n ass) und vor dem Schleudertest 
(M tr ocken) bestimmt werden: 



Flussigkeitsretention = M : 



- Mtrocken (in g) . 



Das Ergebnis kann auch in Bezug auf die Masse (in g/g) wie 
folgt angegeben werden: 



Flfissigkeitsretention (relativ) = 



M„„„ -M 



trocken 



M 

jrjt trocken 





Das Ergebnis ist auf ganze Zahlen zu runden und in g bzw. in 
g/g anzugeben. Die Prfifanzahl soil jeweils mindestens 6 
betragen, wobei ein Durchschnittswert x, sowie x min und x max 
sowie vorzugsweise die Standardabweichung S angegeben werden 
sollen . 

Es erweist sich insbesondere als vorteilhaft, wenn fur die bei 
einem Saugkorper verwandten absorbierenden Materialien die 
Speicherkapazitat in der vorstehend genannten Weise bestimmt 
wird. Es lasst sich dann fiber Flachengewichtsbetrachtungen, 
also fiber Berficksichtigung oder Zugrundelegung des 
Flachengewichts eines jeweiligen absorbierenden Materials in 

inem Saugkorperbereich die Speicherkapazitat dieses 
Saugkorperbereichs bestiramen. Auf diese Weise lassen sich an 
sich beliebige Profile der Speicherkapazitat eines Saugkorpers 
oder einer Saugkorperkomponente fiber an sich beliebige 
Bereiche oder Richtungen angeben. 



In weiterer Prazisierung des Erf indungsgedankens wird 
vorgeschlagen, dass sich der Abschnitt konstanter 
Speicherkapazitat in Langsrichtung fiber 30 bis 90 %, 
insbesondere fiber 40 bis 70 % und weiter insbesondere fiber 45 




bis 60 % der Lange der betrachteten Saugkorperkomponente 
erstreckt. Dieser Abschnitt wird sich dann in vorteilhaf ter 
Weise im Wesentlichen im Schrittbereich des Hygieneartikels, 
also im Bereich zwischen den Beinen des Benutzers befinden. 

Es erweist sich des Weiteren als besonders vorteilhaft, wenn 
eine Saugkorperkomponente einen zweiten Bereich mit ausgehend 
vom Riicken- und/oder Vorderbereich des Hygieneartikels zum 
Schrittbereich hin zunehmendem Flachengewicht eines 
absorbierenden Materials dieser Saugkorperkomponente auf weist . 
Hierdurch lasst sich dem Umstand Rechnung tragen, dass bei 
taillierten SaugkOrpern bei Betrachtung aneinandergrenzender 
Langsabschnitte aufgrund der Taillierung eine geringere Flache 
zur Verfugung steht, was dann bei gleichbleibendem 
Flachengewicht (von Abschnitt zu Abschnitt) zu einer 
Reduzierung der Speicherkapazitat im taillierten Bereich 
fuhren wiirde. Dadurch, dass in Richtung auf den insbesondere 
tailliert ausgebildeten Schrittbereich hin in dem zweiten 

ereich ein zunehmendes Flachengewicht eines absorbierenden 
Materials der Saugkorperkomponente vorgesehen wird, lasst sich 
die Speicherkapazitat in Langsrichtung im Wesentlichen 
konstant halten. Wenn Speicherkapazitaten von 
Saugkorperkomponenten in aneinander angrenzenden 
Langsabschnitten eines Hygieneartikels oder Saugkorpers von 10 
mm Lange miteinander verglichen werden, so wird eine 
Abweichung von bis zu ± 15 % noch als im anspruchsgemaiien Sinn 
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im Wesentlichen konstant angesehen. Vorzugsweise betragt die 
Abweichung weniger als 10 %. 

In weiterer Prazisierung des Erf indungsgedankens weist der 
erste Bereich zunehmenden Flachengewichts eines absorbierenden 
Materials einer Saugkorperkomponente eine 
Flachengewichtszunahme in Querrichtung um 30 bis 200 %, 
insbesondere um 30 bis 150 % und weiter insbesondere um 50 bis 
120 % auf. 

Der zweite Bereich zunehmenden Flachengewichts eines 
absorbierenden Materials der Saugkorperkomponente weist eine 
Flachengewichtszunahme in Langsrichtung um 50 bis 500 %, 
insbesondere um 50 bis 400 % und weiter insbesondere um 100 
bis 350 % auf. 

Des Weiteren erweist es sich als vorteilhaft, wenn das 
maximale Flachengewicht des zweiten Bereichs zunehmenden 
Flachengewichts grofier ist als das maximale Flachengewicht des 
|^rsten Bereichs zunehmenden Flachengewichts. Hierdurch lasst 
sich auch einer starken Taillierung im erfindungsgemafien Sinn 
Rechnung tragen. 



Der erste Bereich zunehmenden Flachengewichts in Querrichtung 
muss nicht notwendigerweise im Schrittbereich eines 
Hygieneartikels zu liegen kommen. Angesichts einer haufig 
anzutref fenden und gewunschten Taillierung des Saugkorpers 
Oder einer Saugkorperkomponente im Schrittbereich erweist es 
sich als vorteilhaft, wenn dieser erste Bereich zunehmenden 




Flachengewichts von einem Zentrum des Schrittbereichs des 
Hygieneartikels beabstandet ist. Er kann insbesondere 
aufierhalb des Schrittbereichs in einem Vorderbereich und/oder 
in einem Ruckenbereich des Hygieneartikels liegen. 

Ublicherweise wird der Schrittbereich als derjenige Bereich 
eines Hygieneartikels angesehen, der im Gebrauch zwischen den 
Beinen eines Benutzers zu liegen kommt. Das Zentrum des 
Schrittbereichs eines Hygieneartikels lasst sich bestimmen, 
indem bei einem aufrecht stehenden Benutzer oder einem 
langgestreckt auf eine ebene Unterlage gelegten Baby ein 
elastischer Faden oder ein Gummiband achtformig urn die Beine 
herumgelegt wird, so dass ein Kreuzungspunkt des Fadens oder 
Bands zwischen den Beinen entsteht. Dieser Kreuzungspunkt wird 
als Zentrum des Schrittbereichs des Hygieneartikels definiert, 
wenn dieser bestimmungsgemali getragen wird. Eine Abgrenzung 
von Schrittbereich und Vorderbereich bzw. Ruckenbereich des 
Hygieneartikels ist naturgemafi zumindest exakt schwer 

efinierbar. Zum Zwecke einer dennoch quantitativen Abgrenzung 
wird der Schrittbereich als derjenige Bereich des 
Hygieneartikels definiert, der sich ausgehend vom Zentrum des 
Schrittbereichs bis 25 % der Gesamtlange des Saugkorpers in 
den Vorbereich und bis 25 % der Gesamtlange des Saugkorpers in 
den Ruckenbereich des Hygieneartikels erstreckt und dort 
jeweils ubergeht in den Vorderbereich bzw. den Ruckenbereich. 



In Weiterbildung des zuletzt genannten Erf indungsgedankens 
erweist es sich als vorteilhaft, wenn zwei erste Bereiche 
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zunehmenden Flachengewichts in Querrichtung vorgesehen sind, 
die vom Zentrum des Schrittbereichs des Hygieneart ikels in 
Langsrichtung beabstandet sind, also insbesondere im 
Vorderbereich bzw. Riickenbereich des Hygieneartikels liegen. 

Es erweist sich auch als vorteilhaft, wenn der erste Bereich 
oder eine Linie maximalen Flachengewichts des ersten Bereichs 
beidseits des Hygieneartikels iiber wenigstens 15 % der Lange 
der Saugkorperkomponente in Langsrichtung erstreckt sind. In 
Draufsicht auf den Saugkorper oder die Saugkorperkomponente 
konnen sich solchenfalls beidseits streif enf ormige erste 
Bereiche in Langsrichtung erstrecken. Diese streif enf ormigen 
Bereiche konnen sich des Weiteren vorzugsweise entlang von 
Seitenrandbereichen des Hygieneartikels erstrecken. Sie bilden 
daher in gewisser Weise Flanken oder einen f lankierenden 
Auslauf schutz . 

In ganz besonders vorteilhaf ter Weise sind ein erster Bereich 

unehmenden Flachengewichts in Querrichtung und ein -zweiter 
Bereich zunehmenden Flachengewichts in Langsrichtung 
unmittelbar angrenzend aneinander oder iiberlappend miteinander 
vorgesehen. Dies ist dann der Fall, wenn anhand der 
Saugkorpertopographie die betrachteten Bereiche quasi 
ineinander ubergehen. 



Es wurde bereits darauf hingewiesen, dass sich die Erfindung 
als besonders vorteilhaft erweist, wenn sich die Breite der 
Saugkorperkomponente ausgehend vom Riicken- und/oder 





Vorderbereich des Hygieneartikels zum Schrittbereich hin 
verringert, wenn die betrachtete Saugkorperkomponente und 
insbesondere der gesamte Saugkorper tailliert Oder 
sanduhrformig oder nur T-formig ausgebildet ist. 

Die erfindungsgemaft geforderte Zunahme eines absorbierenden 
Materials einer Saugkorperkomponente kann in besonders 
einfacher Weise durch eine Anhaufung des betreffenden 
Materials realisiert werden. Hierzu konnen entsprechende 
Formgestaltungen als Negativf ormen verwendet werden, die dann 
bei der Herstellung des Saugkorpers bzw. der 

Saugkorperkomponente zu einer dem zunehmenden Flachengewicht 
entsprechenden Saugkdrpertopographie f uhren . Ausgehend von 
einer solchen im Wesentlich'e'n mit gleichf ormiger Dichte 
aufgebauten Saugkorpertopographie kann es sich als vorteilhaft 
erweisen, wenn der Saugkorper oder die betrachtete 
Saugkorperkomponente im Anschluss an die Herstellung der 
Topographie auf eine im Wesentlichen einheitliche Dicke 

erpresst wird. Es erweist sich dann als vorteilhaft, dass 
Bereiche zunehmenden Flachengewichts auch Bereiche zunehmender 
Dichte bilden. 



Eine erf indungsgemafle Saugkorperkomponente kann wenigstens 
zwei Saugkorperschichten umfassen, wobei eine der 
Saugkorperschichten ein im Wesentlichen einheitliches 
Flachengewicht aufweist, also in Langsrichtung und 
Querrichtung ein konstantes gleichbleibendes Flachengewicht 
aufweist. Bei dieser Schicht kann es sich insbesondere urn eine 
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Basis- oder Grundmatte oder eine korperzugewandte 
Verteilerschicht handeln. 

Des Weiteren erweist es sich als vorteilhaft, wenn die 
Saugkorperkomponente eine vernetzte Zellulosef asern umfassende 
Saugkorperschicht aufweist. Vernetzte Zellulosef asern erweisen 
sich insbesondere im eingenassten Zustand als bauschelastisch; 
sie bewahren ein zur raschen Aufnahme von Flussigkeit 
erforderliches groJles Porenvolumen und neigen nicht zum "wet 
collapse", weshalb sie gern als korperzugewandt angeordnete 
Fliissigkeitsaufnahme und -verteilerschichten bei 
absorbierenden Strukturen fur Hygieneartikel verwendet werden. 

In noch weitergehender Ausbildung der Erfindung erweist es 
sich als vorteilhaft, wenn der Hygieneartikel seitliche 
Auslaufsperren bildende, im Wesentlichen in einer 
Langsrichtung verlaufende und zumindest bereichsweise 
aufstehende Cuf f elemente, die zumindest entlang einer 

uffsockellinie an der kdrperzugewandten Seite des Artikels 
festgelegt sind, aufweist. Unter "Cuf f elementen" werden an 
sich bekannte Barriere- oder Seitenauslauf schut zelemente 
verstanden, die zumeist eine elast if izierende Komponente 
umfassen, welche bewirkt, dass sich die Cuffelemente im 
Benutzungszustand emporheben und gegen die Hautoberf lache des 
Benutzers anlegen. 



Es erweist sich ferner als vorteilhaft, wenn diese 
Cuffelemente mit variierendem Abstand (in Querrichtung) der 
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Cuffsockellinien voneinander verlaufen. In noch weitergehender 
Ausbildung dieses Erf indungsgedankens weist der erste Bereich 
groBeren Flachengewichts (in Querrichtung) zumindest einen 
Teilbereich auf, in dem der Abstand der Cuffsockellinien 
voneinander groBer ist als auBerhalb dieses Teilbereichs . Es 
wurde mit der Erfindung namlich festgestellt dass die 
Cuffelemente mit variierendem Abstand ihrer Cuffsockellinien 
voneinander gefuhrt werden konnen, so dass sie beispielsweise 
in einem Vorderbereich oder in einern Ruckenbereich, also 
ublicherweise auBerhalb eines Schrittbereichs des 
Hygieneartikels, weiter voneinander beabstandet sind und dass 
dies dann zu einer groBeren Oberflache fiihrt, die zur Aufnahme 
von Flussigkeit zur VerfQgung steht. Wenn sich namlich bei 
schwallartiger Fliissigkeitsbeauf schlagung die Flussigkeit auf 
der Oberflache des Hygieneartikels, also zwischen den 
aufstehenden Cuf f elementen, verteilt, so erweist es sich fur 
eine rasche Fliissigkeitsauf nahme als vorteilhaft, wenn die 
aufnehmende Flache so groB wie moglich gewahlt wird. Dies 

edeutet aber, dass die Cuffelemente und die von ihnen 
gebildeten Taschen zur Aufnahme von Korperausscheidungen in 
die Nahe des Saugkorperrands gelangen, wo moglicherweise 'nicht 
ausreichend Absorptionskapazitat zur Verfugung steht oder 
aufgrund der Wechselwirkung mit dem Rand des Saugkorpers eine 
den Anforderungen geniigende Abdichtung oder Auf nahmekapazitat 
nicht gewahrleistet ist. Hinzu kommt, dass die Anbindung der 
Cuffelemente an die Materialien des Hygieneartikels die Gefahr 
kapiliaren Fliissigkeitstransports zu den Randern des 
Hygieneartikels hin in ungewollter Weise begiinstigt, sofern 
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dort keine Absorptionskapazitat zur Verfugung steht . Mit der 
vorliegenden Erfindung wurde nun erkannt, dass durch die 
Erhohung des Flachengewichts eines absorbierenden Materials 
der Saugkorperkomponente gerade dort, wo der Abstand der 
Cuffsockellinien voneinander grower ist als anderen Orts, eine 
bessere und weniger storanf allige 

Flussigkeitsaufnahmecharakteristik des Hygieneartikels im 
Gebrauch erreicht werden kann . 

Der vorstehend erwahnte Teilbereich ist vorzugsweise auJierhalb 
eines mittleren Langsabschnitts des Hygieneartikels und im 
Abstand vora Zentrum des Schrittbereichs angeordnet . Er ist 
also vom Zentrum des Schrittbereichs weg in Richtung auf den • 
Vorderbereich und/oder den Riickenbereich hin verlagert. 

Die vorstehend erwahnten Cuf f elemente sind in Langsrichtung 
vorzugsweise so gefuhrt, dass ihr Abstand voneinander ein 
Maximum durchlauft. Es erweist sich als vorteilhaft, wenn 

ieses Maximum vollstandig innerhalb des erwahnten 
Teilbereichs des ersten Bereichs groBeren Flachengewichts (in 
Querrichtung) liegt. 



Ferner erweist es sich als vorteilhaft, wenn das Maximum oder 
die Maxima des Abstands der Cuffsockellinien voneinander in 
einem Vorderbereich und/oder in einem Riickenbereich des 
Hygieneartikels angeordnet ist bzw. sind. 




Die erwahnte Saugkorperkomponente umfasst vorteilhaf terweise 
eine Mischung aus Fasern und partikelf ormigen 
superabsorbierenden Materialien. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten des 
erfindungsgemafien Hygieneartikels ergeben sich aus den 
beigefiigten Patentanspruchen und aus der zeichnerischen 
Darstellung und nachf olgenden Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform der Erfindung. 

In der Zeichnung zeigt: 

Figur 1 in perspektivischer Darstellung die Negativform einer 
erfindungsgemaflen Saugkorpertopographie, die gebildet 
werden kann, indem die Saugkorpermaterialien in diese 
Negativform mit im Wesentlichen gleichf ormiger Dichte 
ein- bzw. aufgegeben werden; 



igur 2 eine Draufsicht auf einen SaugkSrper, der unter 
Verwendung der Negativform nach Figur 1 gebildet 
wurde; 



Figuren 3,4 eine Darstellung der zur Verfiigung stehenden 
Speicherkapazitat in Langsabschnitten; 



Figur 5 eine Draufsicht auf einen erf indungsgemafi 
Hygieneartikel (schematisch) und 
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Figur 6 eine Schnittansicht des Hygieneartikels nach Figur 5. 

Die in Figur 1 mit 1 bezeichnete im Wesentlichen 
rechteckformige Flache der Form bezeichnet die Erstreckung 
einer Grundmatte von geflufften Zellulosef asern eines 
gleichformigen Flachengewichts . Die mit den Bezugszeichen 2 
bis 7 bezeichneten Gebiete der Form bilden ein 
dreidimensionales Volumen, als eine Topographie, fur die 
erfindungsgemalie Ausbildung einer Saugkorperkomponente 12. Die 
erfindungsgemalle Saugkorperkomponente 12 kann beispielsweise 
dadurch erhalten werden, dass eine an sich homogene Mischung 
aus geflufften Zellulosef asern und superabsorbierenden 
partikelformigen Materialien in die Gebiete 2 bis 7 der Form 
eingebracht werden. Je nach Tiefe der Form in Z-Richtung weist 
die Saugkorperkomponente 12 ein mehr oder weniger hohes 
Flachengewicht des die Saugkorperkomponente 12 bildenden 
absorbierenden Materials auf. 



etrachtet man beispielsweise die Gebiete 2 und 3 ausgehend 
von einer Langsmittellinie 14 (in Langsrichtung Y verlaufend) 
und deren Obergang zu den Gebieten 5 und 6 (in Querrichtung 
16), so erkennt man, dass das Flachengewicht des 
absorbierenden Materials der Saugkorperkomponente 12 in 
Querrichtung zu den Seitenrandern der Saugkorperkomponente 12 
hin beidseits zunimmt . In ent sprechender Weise erkennt man 
dies ausgehend vom Gebiet 4 in Querrichtung 16 im Obergang zu 
den Gebieten 5, 6. 
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Die Saugkorperkomponente 12 weist daher zwei erste Bereiche 
18, 20 mit zunehmendem Flachengewicht des absorbierenden 

Materials dieser Saugkorperkomponente in Querrichtung 16 zu 

den Seitenrandern hin'auf. 

Des Weiteren erkennt man, dass auch in Langsrichtung 14 
ausgehend von einem Riickenbereich 22 und einem Vorderbereich 
24 in Richtung auf einen Schrittbereich 2 6 das Flachengewicht 
des absorbierenden Materials der Saugkdrperkomponente 12 
zunimmt. Diese Zunahme des Flachengewicht s der 
Saugkorperkomponente 12 beginnt bei Aufterachtlassung der 
Grundmatte 10 an einer dem Schrittbereich 2 6 zugewandten Kante 
28 des Gebiets 2 im Riickenbereich 22 und an einer Kante 30 des 
Gebiets 2 im Vorderbereich 24. Der Bereich zwischen den Kanten 
28 und 30 wird daher als zweiter Bereich 32 zunehmenden 
Flachengewichts eines absorbierenden Materials der 
Saugkorperkomponente 12 in Langsrichtung 14 in Richtung auf 
den Schrittbereich 26 hin bezeichnet. 



Figur 2 zeigt eine Draufsicht auf einen Saugkorper, der unter 
Verwendung der Form nach Figur 1 in der dort beschriebenen 
Weise hergestellt worden ist und die bereits erwahnte 
Grundmatte 10, die Saugkorperkomponente 12 und zusatzlich eine 
korperzugewandte Verteilerschicht 40, die sanduhrf ormig 
ausgebildet ist und ungefahr die den Gebieten 3 bis 7 
entsprechenden Telle der dreidimensionalen Struktur der 
Saugkorperkomponente 12 iiberdeckt. Der dargestellte Saugkorper 
umfasst also eine Grundmatte 10 gleichf drmigen Flachengewichts 
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und die im dargestellten Fall als dreidiaenaionale Topologie 
dargestellte Saugkorperkomponente 12 und sine Verteilerschicht 
40 wiederum gleichf ormigen Flachengewicht s . Im lediglich 
beispielhaft dargestellten Fall besteht die Grundmatte 10 aus 
geflufften naturlichen Zellulosef asern, die 
Saugkorperkomponente 12 aus einer homogenen Mischung aus 
naturlichen geflufften Zellulosef asern und superabsorbierenden 
partikelformigen Materialien (SAP) und die Verteilerschioht 40 
aus intravernetzten Zellulosef asern . 



In der Darstellung der Figur 2 erkennt man eine Unterteilung 
des Saugkorpers in 21 Langsabschnitte 42, also in 
Langsrichtung 14 aneinander angrenzende Abschnitte einer Lange 
von etwa 2 0 mm. 



Die Saugkorperkomponente 12 wurde derart ausgebildet, dass die 
Speicherkapazitat in Langsrichtung 14 iiber wenigstens 20 % der 
Lange der Saugkorperkomponente 12 im Wesentlichen konstant 

st. Dabei werden die Langsabschnitte 42 (Sektoren 01 bis 21) 
herangezogen, und es wird deren Speicherkapazitat, wie 
eingangs beschrieben, ermittelt. 

Aus der nachf olgenden Tabelle sind die Flachengewichte einer 
beispielhaften und bevorzugten Saugkorperzusammenset zung in 
den jeweiligen Gebieten 1 bis 7 der Topologie nach Figur 1 
angegeben. Es sind jeweils die Flachengewichte von naturlichen 

geflufften Zellulosef asern ("flnff»n h 7T7 • 

11 [ Iiuri ) bzw. intravernetzten 

Zellulosefasern der Verteilerschicht 40 (»cf») und die 



Flachengewichte superabsorbierender Partikelmateriali 
("SAP") angegeben, und zwar jeweils in g/m 2 . 




g/m 2 


Fluff 


CF 


SAP 


Niveau 1 


136 


0 


0 


Niveau 2 


289 ' 


0 


211 


Niveau 3 


367 


215 


327 


Niveau 4 


^~ 382 


215 


340 


Niveau 5 


395 


0 


352 


Niveau 6 


444 


215 


425 


Niveau 7 


708 


215 


789 



Die Anmelderin hat den Retentionswert der von ihr verwendeten 
superabsorbierenden Materialien und der von ihr verwendeten 
intravernetzten Zellulosef asern ("cf") und der natiirlichen 
cjeflufften Zellulosef asern ("fluff") ermittelt. Fur gefluffte 
aturliche Zellulosef asern und intravernet zte Zellulosef asern 
hat sich ein Retentionswert von 1 g/g und far die 
superabsorbierenden Materialien ein Retentionswert von 30 g/g 
nach der eingangs gegebenen Methode ergeben. Aus diesen Werten 
lasst sich nun unter Berucksichtigung der Flachen- bzw. 
Volumenanteile der jeweiligen Gebiete 1 bis 7 die in einem 
jeweiligen Langsabschnitt 42 (Sektoren 1 bis 21) zur Verfugung 
stehende Speicherkapazitat rechnerisch ermitteln. Das Ergebnis 
1st in den Figuren 3 und 4 aufgezeigt. 
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Die Figuren 3 und 4 zeigen die Speicherkapazitat (in g der 
speicherbaren Flttssigkeit) , und zwar sowohl in Tabellenf orm 
als auch in Form einer Graphik. Bei den in Figur 4 und der 
dazugehorigen Tabelle geringfiigig hoheren Werten wurde die 
Grundmatte 10 und die Verteilerschicht 40 mitberucksichtigt . 

Man erkennt iiber die Langsabschnitte 42, also in Langsrichtung 
14 eine im Wesentlichen konstante Speicherkapazitat in einem 
Abschnitt 44 der Saugkorperkomponente, welcher Abschnitt 44 
die Sektoren 3 bis 14 der Langsabschnitte 42 umfasst. 



Schliefllich zeigt Figur 5 eine schematische Darstellung in 
Draufsicht und Figur 6 eine Schnittansicht eines 
erfindungsgemafien Hygieneartikels 50 in Form einer Windel. Der 
Hygieneartikel 50 umfasst ein f lussigkeitsundurchlassiges 
korperabgewandt angeordnetes Backsheet 52 und ein 
flussigkeitsdurchlassiges Topsheet 54 mit einem dazwischen 

ngeordneten Saugkorper 56, der die vorausgehend beschriebene 
Grundmatte 10, die Saugkorperkomponente 12 und die 
Verteilerschicht 40 umfasst. In der schematischen Darstellung 
der Figur 5 ist die Topographie der Saugkorperkomponente 12 
nach Figur 2 ebenfalls ersichtlich. Ferner sind seitliche 
Flussigkeitsbarrieren, sogenannte aufstehende Cuffelemente 58 
mit Elastifizierungselementen 60 am distalen Ende angedeutet. 
Diese an sich bekannten Cuffelemente 58 sind entlang einer 
Cuffsockellinie 62 mit den Chassismaterialien, ublicherweise 
mit einer Vlieskomponente des Topsheets 54 und/oder mit einer 





weiteren Deckschichtkomponente 64 verbunden. Das Bezugszeichen 
66 deutet in Figur 5 das distale Ende der Cuffelemente 58 an. 
Man erkennt aus der Darstellung in Figur 5 einen iiber die 
Langsrichtung 14 variierenden Abstand 68 der Cuf f sockellinien 
62 voneinander, und zwar in Querrichtung 16 des 
Hygieneartikels 50. Man erkennt, dass der Abstand der 
Cuffsockellinien iiber die Langserstreckung des Hygieneartikels 
zwei Maxima durchlauft, und dass sich die Maxima mit dem 
jeweiligen ersten Bereich 18, 20 zunehmenden Flachengewichts 
einer absorbierenden Komponente in Querrichtung 16 uberlappen. 
Auf diese Weise ist sichergestellt , dass in Bereichen 
maximalen Abstands 68 der Cuffsockellinien 62 voneinander eine 
hohe Absorptionskapazitat im Saugkorperrandbereich zur 
Verfugung gestellt ist. Diese ersten Bereiche 18, 20 
zunehmenden Flachengewichts in Querrichtung sind etwa 
streifenformig in Seitenrandbereichen des Saugkorpers 56 
erstreckt. Sie bilden in der Draufsicht etwa die Form der 
Schenkel eines Buchstabens "H" oder "X", wobei im 
'argestellten Fall im Schrittbereich oder zumindest an das 
Zentrum des Schrittbereichs angrenzend keine Zunahme des 
Flachengewichts eines absorbierenden Materials in Querrichtung 
des Hygieneartikels vorgesehen ist. 



Patentanspriiche 
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Hygieneartikel zum einmaligen Gebrauch, mit einer der 
Speicherung von Korperf liissigkeiten dienenden 
Saugkorperkomponente (12), die. auch superabsorbierende 
Materialien enthalten kann, wobei die 

Saugkorperkomponente (12) einen ersten Bereich (18, 20) 
mit in Querrichtung (16) des Hygieneartikels zu den 
Seitenrandern hin zunehmendem Flachengewicht eines 
absorbierenden Materials dieser Saugkorperkomponente (12) 
aufweist, wobei die Speicherkapazitat eines sich in 
Langsrichtung (14) iiber 20 - 100 % der Lange der 
Saugk6rperkomponente (12) erstreckenden Abschnitts (44) 
in Langsrichtung (14) betrachtet im wesentlichen konstant 
ist . 

Hygieneartikel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass sich der Abschnitt (44) konstanter Speicherkapazitat 
iiber 30 - 90%, insbesondere iiber 40 - 70%, und weiter 
insbesondere iiber 45 bis 60% der Lange der 
Saugkorperkomponente (12) erstreckt. 

Hygieneartikel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Saugkorperkomponente (12) zudem 
einen zweiten Bereich (32) mit ausgehend vom Riicken- (22) 
und/oder Vorderbereich (24) des Hygieneartikels zum 
Schrittbereich (26) hin zunehmendem Flachengewicht eines 
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absorbierenden Materials der Saugkorperkomponente (12) 
aufweist . 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass der erste Bereich 
(18, 20) zunehmenden Flachengewichts eines absorbierenden 
Materials der Saugkorperkomponente (12) eine 
Flachengewichts zunahme in Querrichtung (16) urn 30 - 
200 %, insbesondere um 30 - 150 %, insbesondere 50 - 
120 % aufweist. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite 
Bereich (32) zunehmenden Flachengewichts eines 
absorbierenden Materials der Saugkorperkomponente (12) 

ine Flachengewichtszunahme in Langsrichtung (14) um 50 - 
500 %, insbesondere um 50 - 400 %, insbesondere 100 - 
350 % aufweist. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das maximale 
Flachengewicht des zweiten Bereiches (32) zunehmenden 
Flachengewichts grower ist als das maximale 
Flachengewicht des ersten Bereiches (18, 20) zunehmenden 
Flachengewichts . 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Bereich 
zunehmenden Flachengewichts von einem Zentrum des 
Schrittbereichs des Hygieneartikels beabstandet ist. 
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Hygieneartikel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
dass zwei erste Bereiche (18, 20) vorgesehen sind, die 
vom Zentrum des Schrittbereichs des Hygieneartikels 
beabstandet sind. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Bereich 
(18, 20) oder eine Linie maximalen Flachengewichts des 
ersten Bereichs (18, 20) in Langsrichtung beidseits des 
Hygieneartikels uber wenigstens 15 % der Lange der 
Saugkorperkomponente (12) erstreckt ist. 

Hygieneartikel nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass der erste Bereich (18, 20) oder eine Linie maximalen 
Flachengewichts des ersten Bereichs (18, 20) beidseits in 
Langsrichtung entlang von Seitenrandbereichen des 
Hygieneartikels erstreckt sind. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein erster 
Bereich (18, 20) zunehmenden Flachengewichts in 
Querrichtung (16) und ein zweiter Bereich (32) 
zunehmenden Flachengewichts in Langsrichtung (14) 
unmittelbar angrenzend aneinander oder uberlappend 
miteinander angeordnet sind. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Breite 
der Saugkorperkomponente (12) ausgehend vom Riicken- (22) 
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und/oder Vorderbereich (24) des Hygieneartikels zum 
Schrittbereich (28) hin verringert . 

13. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Saugkorperkomponente (12) auf eine im Wesentlichen 
einheitliche Dicke verpresst ist. 

14. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Bereiche 
zunehmenden Flachengewichts auch Bereiche zunehmender 
Dichte bilden. 

15. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Saugkorperkomponente mindestens zwei Saugkorperschichten 
umfasst. 

16. Hygieneartikel nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine der Saugkorperschichten ein im Wesentlichen 
einheitliches Flachengewicht aufweist. 

17. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Saugkorperkomponente eine vernetzte Zellulosef asern 
umfassende Saugkorperschicht (40) aufweist. 

18. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Hygieneartikel seitliche Auslauf sperren bildende, im 
Wesentlichen in einer Langsrichtung (14) verlaufende 



zumindest bereichsweise aufstehende Cuf f elemente (58), 
die zumindest entlang einer Cuf f sockellinie (62) an der 
korperzugewandten Seite des Artikels festgelegt sind, 
auf weist . 

Hygieneartikel nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Cuff elemente (58) mit variierendem Abstand der 
Cuf fsockellinien (62) voneinander gefuhrt sind. 

Hygieneartikel nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass der erste Bereich (18, 20) groJJeren 
Flachengewichts zumindest einen Teilbereich aufweist, in 
dem der Abstand (66) der Cuf fsockellinien (62) 
voneinander groiier ist als aufierhalb dieses Teilbereichs . 

Hygieneartikel nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
dass dieser Teilbereich aufterhalb eines mittleren 
Langsabschnitts des Hygieneartikels und im Abstand von 
einem Zentrum des Schrittbereichs (26) des 
Hygieneartikels angeordnet ist. 

Hygieneartikel nach Anspruch 18, 19, 20 oder 21, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Cuff elemente (58) so gefuhrt 
sind, dass der Abstand (66) der Cuf fsockellinien (62) 
voneinander in Langsrichtung (14) ein Maximum durchlauft. 

Hygieneartikel nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Maximum vollstandig innerhalb eines Teilbereichs 
des Bereichs (18, 20) groiJeren Flachengewichts liegt. 



Hygieneartikel nach Anspruch 22 oder 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Maximum oder die Maxima des 
Abstands (66) der Cuf f sockellinien (62) voneinander in 
einem Vorderbereich (24) und/oder in einem Ruckenbereich 
(22) des Hygieneartikels angeordnet ist oder sind. 

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Saugkorperkomponente (12) eine Mischung aus Fasern und 
partikelformigen superabsorbierenden Materialien umfasst. 
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Zusanunenf assung 

Die Erfindung betrifft einen Hygieneartikel zum einmaligen 
Gebrauch, mit einer der Speicherung von Korperf lussigkeiten 
dienenden Saugkorperkomponente (12), die auch 
superabsorbierende Materialien enthalten kann, wobei di 
Saugkbrperkomponente (12) einen ersten Bereich (18, 20) mit 
Querrichtung (16) des Hygieneartikels zu den Seitenrandern hin 
zunehmendem Flachengewicht eines absorbierenden Material 
dieser Saugkorperkomponente (12) aufweist, wobei die 
Speicherkapazitat eines sioh in Langsrichtung (14) Ober 20 - 
100 % der Lange der Saugkorperkomponente (12) erstreokenden 
Abschnitts (44) in Langsrichtung (14) betrachtet im 
wesentlichen konstant ist. 
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(Figur 1) 
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